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Druckempf indlicher Haftklebstof f und 
Verfahren zu dessen Herstellunp; 

Die Erfindung betrifft einen druckempf indlichen Haf tklebstof f 
und zwar einen geschaumten Haf tklebstof f . Die selbsthaf tenden. ^ 
Klebeeigenschaften sollen zusammen mit der Auf schaumung ausge- 
bildet werden*. 

Bekannt ist die VolumenvergroBerung eines Klebstoffes durch 
Schaumen. Hierfur sind zahlreiche Vorschlage bekannt , etwa 
die mechanische Einleitung von Luft und der Einbau von Blas- 
mitteln in den Klebstoff. Eine Arbeitsweise unter Verwendung . : 
eines Blasmittels ist in der britischen Patentschrif t 1 312 8^0 
beschrieben. Derartige Arbeitsweisen leiden jedoch unter dem 
Nachteil, daB mebrere Bearbeitungsstuf en erforderlich sind, ; 
namlich zunachst die Herstellung des Klebstoffes, die Ein- ^ 
bringung eines Blasmittels in den Klebstoff und dain die 
Aktivierung dieses Blasmittels zur Schaumbildung. HierdurcU 
sind selbstverstandlich in hohem AusmaB erhobte Kosten bedingt; 

.Aufgabe der Erfindung ist die Ausbildung der Klebewirkung ge- .? 
me ins am mit der Schaumbildung, 

Hierfiir schiagt die Erfindung einen druckempf indlichen Haft- 
klebstoff inform eines polymerisierten Schaumkorpers aus einem 
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druckempfindlichen Polyurethanklebevorstof f vor. 

. Hierfoir schlagt die Erf indung eine Arbeitsweise vor, daB 
Wasser in eine Formulierung eines Polyurethan-Haf tklebevor- 
stoffs eingebracht und mit dem Polyisocyanatanteil zur Reaktion 
gebracht wird. 

Man setzt der Formulierung bis zu 10 Gewichtsprozent Wasser 
zu. Vorzugsweise gibt man weniger als 5 Gewichtsprozent , ins- 
besondere weniger als 1 Gewichtsprozent Wasser zu. 

Die GroBe des Polyisocyanatanteils kann gegeniiber herkomm- 
lichen, ungeschaumten Polyurethanklebstoff en unverandert blei- 
ben; eine bevorzugte Arbeitsweise besteht jedoch darin, daB 
bezogen auf den Wasserzusatz 100 % zusatzliches Polyisocyanat 
in die Vorstof f ormulierung eingebracht werden, 

Solche Polyurethan-Klebevorstofformiiiierungen sind bekannt 
und enthalten auch einen Katalysator xi±e ein Carbonsauremetall- 
salz (Bleioctoat,. Bleinaphthenat , Zinn-II-octoat , Dibutyl- 
Zinndilaurat) oder ein Amin, etwa ein tertiares Amin oder 
N ? N ! -Diathylendiamin. Der Katalysator oder das benutzte Kataly- 
satorgemisch sorgen fur ein gewiinschtes Gleichgewicht zwischen 
der Gasentwicklung und der Polymerisation. Dieses ist in der 
Technik der Polyurethanschaumstof f e bekannt 

Schaumstoffmodif ikatoren wie SilicoBole 9 Siloxane oder halo- 
genierte niedersiedende Fliissigkeiten konnen ebenfalls ent- 
sprechend herkommlichen Arbeitsweisen eingebracht werden. 

Der Schaum lafit sich in Schichtdicken von weniger als einem 
Millimeter bis zu iiber 150 mm ausformen. * 

Polyurethanhaftklebs toff vorstof fe sind in .der Technik als ent- 
sprechende Formulierungen bekannt. Jede dieser Formulierungen 
kann zum Einsatz kommen. 
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Eine neu vorgeschlagene Formulierung enthalt ein oder mehrere 
Diole und/oder hohere Polyole, insbesondere Triole (bevorzugt 
werden Diole mit einem Molekulargewicht von 1000 bis 3000 
vermischt mit Triolen von einem Molekulargewicht von 300 bis 
600) in Mischung mit • einem organischen Polyisocyanat , vorzugs- 
weise einem Diisocyanat wie Tolyoldiisocyanat und normaler- 
weise mit einem Katalysator wie einem Carbonsauremetallsalz, 
damit eine Fertigpolymerisation zu einer Kettenlange von 
weniger als 130 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise 38 - 125 
Kohlenstoffatomen erfolgt. 

Nach einer Abwandlung dieser Arbeitsweise sorgt man dafxir, 
daB das Polyisocyanat in untersto-rchiometrischem Anteil vor- / 
handen ist, damit man einen teilweise vernetzten Polyurethan- 
klebstoff erhalt. In diesem Fall kommt die Begrenzung der 
Kettenlange nicht zum Tragen/, wenn auch ein Bereich bis zu 
130 Kohlenstoffatomen immer noch giiltig ist* 

Ein anderer Klebevorstof f nach der britischen Patentschrift. 
1 113 925 ist eine Formulierung aus einem oder mehreren 
Polyolen mit mindestens drei Hydroxy lresten pro Molekiil mit 
oder ohne einem oder mehreren Diolen und/oder einem oder 
mehreren Monoolen sowie einem organischen Polyisocyanat in 
sto-chiometrischem Anteil, ublicherweise mit einem Katalysator, 
damit eine Fertigpolymerisation zu einer Kettenlange von 
130 bis 285 Atomen innerhalb der Kette erfolgt* Innerhalb 
dieses weiten Bereichs sind einzelne spezielle Formulierungen 
beschriebeh, die eine Einengung der Kettenlange enthalten. Eine 
weitere Klebevorstof formulierung nach der britischen Patent- 
schrift 1 216 672 ist im wesentlichen der in der britischen 
Patentschrift 1 113 925 beschriebenen Formulierung ahnlich, 
laBt jedoch auch Kettenlangen von mehr als 285 Kohlenstoff- 
atomen zu. . 

Einzelbeispiele der Erfindung sind im folgenden angegeben: 
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Beispiel 1 

4,9 g eines Polyatherdiols mit einem Molekulargewicht von 
2000, 0,95 g eines Polyiithertriols mit einem Molekulargewicht 
von 310, 0,013 g Wasser und 0,05 g Zinn-II-octoat werden 
gemischt. Das Polyatherdiol ist ein Propylenoxid mit ange- 
lagerten Diolen und abgeschlossen mit Xthylenoxid.' Die Poly- 
athertriole enthielten angelagert oder verlangert Xthylenoxid. 
Diesem Gemisch wird 1 ml Toluoldiisocyanat zugesetzt. Das 
Gemisch wird heftig geriihrt und auf ein Abziehpapier in einer 
Schichtdicke von etwa 3 mm aufgetragen. Diese Anordnung wird 
fiir eine Dauer von 10 Minuten in einem Of en auf eine Temperatur 
von 80 0 C erhitzt, damit man einen etwa 8 mm dicken porigen, 
druckempf indlichen Haf tklebstof f mit einem Porenvoluinen von 
60 % erhalt. 

Beispiel 2 

Die Arbeitsweise des Beispiels 1 wird mit der Abwandlung 
wiederholt, dafi anstelle von 10 % Hydroxylresten des Wassers, 
bezogen auf die Polyolhydroxylreste, nur 5 % eingebracht 
werden, also 0,007 g Wasser. Die erhaltene Schaumschicht ist 
etwa 6 mm dick und bat ein Porenvolumen von etwa 50 %. 

Die Erfindung bringt den Vorteil, daB das Klebstoff gemisch 
geschlossenporig oder offenporig hergestellt werden kahn. Die 
verfiigbaren Arbeitsweisen der Polyurethanschaumtechnik konnen 
zur Erzeugung eines Schaums innerhalb eines weiten Bereichs 
der PorengroBe (30 bis 300 y\i und dariiber) und des Porenvolumens 
namlich 25 % bis 85 %, ausgenutzt werden. 

Die Erfindung erlaubt die Herstellung einer dicken Masse eines 
zusammenhangenden, druckempf indlichen Haf tklebstof fs, die 
fur Abdichtzwecke und zum Fiillen von Spalten bei vergleichs- 
weise geringen Kosten eingesetzt werden kann. infolge des . 
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verbesserten Zusammenhalts kann der Schaumklebstof f auch als 
vergleichsweise diinne Schicht auf einem biegsamen oder starren'; 
Trager benutzt werden, bspw. zur Befestigung von Fliesen oder \ 
dergleichen. 

Ein weiterer wichtiger Vorteil der Erfindung liegt darin., daB 
herkommliche Einrichtungen zur Herstellung von Polyurethan- 
schaum eingesetzt werden konnen, deren Mischzeit kurz ist, bei 
denen keine hohe Temperatur erforderlich ist, deren Leistungs- • 
aufnahme klein ist und die einstufig arbeiten. Die B^reit- 
haltung und Handhabung der Ausgangsstof f e bringt keine 
Schwierigkeiten, ' da die Komponenten hauptsachlich in fliissiger . 
Form vorliegen. 
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P a t e n't an s p riic h e; 

Q: Druckempfindlicher Haf tklebstof f inform eines polymeri- 
sierten Schaumkb'rpers aus einem druckempf indlichen Poly- 
ur ethanklebe vors t of f . 

2. Verfahren zur Herstellung. eines Haf tklebstof fes nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl Wasser in eine Formu- 
lierung eines Polyurethan-Haftklebe vors toff es eingebracht und 
mit dem Polyisocyanatanteil zur Reaktion gebracht wird, 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
bis zu 10 Gewichtsprozent, vorzugsweise bis zu 1 Gewichts- 
prozent Wasser in die Vorstoff ormulierung eingebracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB bezogen auf den Wasserzusatz 100 % zusatzliches Poly- 
isocyanat in die Vorstoff ormulierung eingebracht werden. 

5« Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Katalysator aus einem Carbonsauremetall- 
salz oder einem Amin und/oder einem Schaummodifikator in die 
Vorstoff ormulierung eingebracht werden. 
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